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Badania Szkolenia
a pl ika cyj ne Stawiajac sobie za cel sukces

Nasze oSrodki badan aplikacyjnych

sa cennym Zrédiem oszczedzajacym

czas, ktéry mogg Paristwo przezna-

czy¢ na produkcje. Zespol naszych

specjalistéw od faczenia materialéw

potrafi podnie$¢ warto$¢ przygotowa-

nych przez Panistwa procesow jeszcze

przed produkcja form, i to w taki

sposob, aby przeprowadzi¢ wymaga-

ne zlaczenie. Pozwoli to Paristwu

przyspieszy¢ realizacj¢ wlasnej pro-

dukcji oraz zaoszczedzi¢ na produkcji

nowych form.

JesteSmy gotowi przeprowadzi¢ dla

Panstwa:

¢ Analizg¢ projektow wiekszych
elementéw

¢ Badania zdolno$ci materiatéw pod
katem faczenia ich z innymi mate-
rialami

¢ Stosowne badania narzedzi oraz
analize zgrzewow

* Pierwotne ustawienie oraz ustawie-
nie parametrow

¢ Badania elementéw oraz proces
rozwigzywania probleméw

Konstrukcje
na zamowienie

Jeste$my jedynymi producentami

oferujacymi produkty takze seryjne,

ktére mozna modyfikowaé doktadnie

wedtug Panstwa zyczen.

‘Wykonanie naszych urzadzen z elemen-

téw prefabrykowanych umozliwia inno-

wacyjng konfiguracje i wykorzystanie.

Oferujemy Panstwu:

e Wytworzenie oprogramowania na
zamowienie

¢ Planowanie i wytwarzanie syste-
moéw na zamowienie

¢ Podigczenie urzadzen zgrzewajacych
tworzywa sztuczne do nowych lub ist-
niejgcych juz linii produkcyjnych

¢ Bezptatne doradztwo wdrozeniowe

¢ Projekty wedtug wymagan odbiorcow

klienta, Dukane inwestuje

w najbardziej wszechstronny
program szkolenia w dziedzinie
zgrzewania tworzyw sztuczny
spos$rdd dostepnych na rynku.
Oprocz szkolen prowadzanych
przez naszych inzynierow oraz
oSrodek techniczno-serwisowy,
oferujemy praktyczne kursy
dostosowane do konkretnych
potrzeb oraz konkretnych
urzadzen.

Nasze kursy sa prowadzone

w matych grupach, stad nauczanie
ma charakter bardziej interaktyw-
ny i obfituje w nowe informacje.
Zalezy nam na maksymalnej opta-
calnos$ci Paristwa inwestycji. Jeste-
$my gotowi zmodyfikowaé nasze
kursy zgodnie z Paristwa oczeki-
waniami, jak rowniez przeprowa-
dzi¢ je na terenie Panistwa zakladu
takze w jezykach obcych.

Ustugi
i wsparcie

Juz od ponad 30 lat spétka Dukane

jest znana z najwyzszego poziomu

ustug i wsparcia dla klientow.

Oto kilka przyktadéw:

¢ Catodobowa goraca linia czynna
7 dni w tygodniu

* Wypozyczenie urzadzenia na
okres serwisu

e Sprzedaz czgsci zamiennych
Dukane przez Internet

¢ Program szybkich dostaw narzg-
dzi

¢ Osrodek badan aplikacyjnych
w Pradze §wiadczacy ustugi
doradztwa konstrukcyjnego

¢ Osrodek techniczno-serwisowy
w Pradze

e Szeroki program szkoleniowy

® Duze centrum informacyjne onli-
ne dostepne pod adresem inter-

netowym: www.dukcorp.com/us

Dlaczego Dukane?

Jedyne zrédlo

Spoétka Dukane oferuje najlepsze urzadzenia
zgrzewajace, od prostych zgrzewarek
dociskowych, po najdoskonalsze zgrzewarki
laserowe. Spetni wszystkie Panstwa wyma-
gania dotyczace taczenia tworzyw sztucznych
i usatysfakcjonuje bardzo niska cena.

Globalny sposéb wykonania
Spotka Dukane, jako znany
dostawca na rynkach
miedzynarodowych, jest
wstanie zaspokoi¢ wszelkie
wymagania. Urzadzenia po-
siadaja uniwersalne ikony, ele-
menty sterowania w kilku jezykach obcych,
dokumentacje¢ i spetniaja ogélnoswiatowe
normy.

Oszczednosé kosztow

Spotka Dukane oferuje szeroka game
mozliwos$ci systemowych, pozwalajacych na
obnizenie kosztoéw i zwigkszenie wydajnosci
produkcji z zachowaniem najlepszej wartosci
urzadzen.

Jakos¢ produktow

Nasze nowoczesne technologie i kontrola
zarzadzania jakoS$ci potwierdzona certy-
fikatem ISO 9001:2000 $wiadcza o tym,

ze urzadzenia zakupione w spotce Dukane
beda produkowaty mniej produktéw o ztej
jakosci i wptyng na ogélna poprawe
spojnosci taczonych elementow.

Wydajnos¢

Mocna konstrukcja oraz ergonomiczne
ksztatty pozwalaja na latwe sterowanie
i uzywanie urzadzenia oraz przedtuzaja
okres jego zuzycia.

Konserwacja

Seryjnie produkowane elementy i podze-
spoly oraz sposob wykonania z elementéw
prefabrykowanych utatwiaja naprawy

i rozwigzywanie probleméw. Ponadto
obnizaja koszty ustug serwisowych.

Szkolenia

Nacisk, ktory spétka Dukane ktadzie na
wysoki poziom szkolen gwarantuje Paiistwu
maksymalne wykorzystanie inwestycji

w urzadzenia oraz osiagnigcie najwyzszej
wydajnosci pracy i efektywnosci
eksploatacyjnej urzadzen podczas produkciji.

Uslugi / Wsparcie

Od pierwszej porady i projektu konstruk-
cyjnego, po instalacje i kolejne ustugi, to
wszystko potrafi wykonac szybko

i skutecznie nasza ogélnoswiatowa siec
specjalistéw od Iaczenia tworzyw sztucznych.
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Inteligentne pofgczenia

Zgrzewanie laserowe ma ta zalete, ze
na obrzezach zgrzewu nie powstaja
zadne uwypuklenia. E3aczone elemen-
ty nie sg wystawiane na dzialanie
wysokich temperatur lub wibracji,

a elementy nie przesuwaja si¢ wza-
jemnie podczas zgrzewania. Glowica
naprowadzajgca promienh umozliwia
zastosowanie twardego lub dyna-
micznego spawania promieniem.
Poniewaz caly proces jest bardzo
doktadny i tatwy do sterowania, dzie-
ki spawaniu laserowemu otrzymujemy
bardzo czyste potaczenia nawet przy
bardzo skomplikowanych elementach
konstrukcyjnych. Spawanie laserowe
jest bardziej uniwersalne i tansze, niz
si¢ ogblnie sadzi.

Laser

Spawanie laserowe wymaga absorpcji
promienia laserowego. Jeden materiat
wysyla spéjny promien laserowy,

a drugi go wchiania i zmienia w ener-
gi¢ cieplna. Elementy, ktére dla oka
ludzkiego sa czarne, w czestotliwo-
Sciach promienia laserowego moga by¢
przezroczyste lub matowe. Potaczenia
przezroczystych i optycznie przezro-
czystych materialéw mozna wytworzy¢
za pomocyg specjalnych powlok.

Zalety technologii laserowych:

¢ Niskie obcigzenie elementow

¢ Niskie obcigzenie cieplne w poblizu
potaczenia, zalecane przy 1aczeniu
w poblizu delikatnych elementéow

¢ Potaczenia nie przepuszczaja kurzu
oraz wilgoci

¢ Bardzo doktadne ustawienie spawu

¢ Bardzo estetyczne i czyste potacze-
nia

¢ Idealne w przypadku szybkiego
tworzenia prototypow i krétkich
proceséw produkcyjnych

¢ Doskonale oprogramowanie Laser-
CAD uzywa standardowych
elementéw systemu CAD

¢ Laserowe diody wtryskowe gwaran-
tuja dtuga zywotno$¢ elementéw

Ultradzwiek

Spoétka Dukane jest bezkonkurencyjna
na rynku czeskim w zgrzewaniu ultradz-
wiekiem. Ponad trzydziestoletnie
doswiadczenia we wszystkich rodzajach
polaczeni za pomoca ultradzwieku gwa-
rantuje, ze lista naszych innowacji jest
dtuga. Uzyskalismy opini¢ spotki oferu-
jacej ustugi szybko i na wysokim pozio-
mie oraz produkujacej wyroby uniwer-
salne, spetniajace dowolne wymogi.
Generatory DPC

Nasze dynamiczne sterowniki proce-
s6w Dynamic Process Controllers™
(DPC) zapewnia Paristwu najwyzszy
poziom kontroli i maksymalny stopien
wykorzystania urzadzen.

Poszczegdlne modele sterownikow
posiadaja rézng wydajnosc i czestotli-
wosci. Istnieje takze mozliwos¢ ich
zmodyfikowania w zaleznos$ci od kon-
kretnych wymagan.

Sterowniki spetniaja réwniez normy
amerykanskich oraz migdzynarodo-
wych certyfikatow.

Systemy dociskowe

Sa dokfadne, mocne i bardzo fatwe
w sterowaniu. W ten sposéb opraco-
wane systemy posiadajg wiele wilasci-
wosci, ktore czynia z nich doktadne,
wszechstronne i bardzo niezawodne
urzadzenia.

* Wyjatkowa zdolno$¢ wykorzystania
dwdch cis$niei

¢ Doktadny linearny przesuw

* Wydajny booster tytanowy (trans-
formator drgan sprezystych) i prze-
twornik piezoelektryczny Magnum

Uklady automatyczne

Oferujemy rozwigzania szyte na

miare oraz elementy prefabrykowane

dla producentéw urzadzen, majacych

spetni¢ dowolne wymagania polaczen

tworzyw sztucznych.

e Uktady sterowania elementami
obrotowymi

e Przebijaki plytowe do wielokrot-
nych zgrzewéw

e Przebijaki waskoprofilowe

¢ Sondy manualne

¢ Krajarki ultradZzwickowe

e UltradZwigkowe maszyny do szycia

¢ Urzadzenie z bebnem obrotowym
do ciaglego zgrzewania materialéw
i folii

Spawanie wibracyjne jest bardzo nie-

zawodng metoda, ktéra mozna fatwo

wykorzysta¢ przy duzych elementach

z materialow trudno obrabialnych lub

przy wigkszej ilosci elementéw w jed-

nym cyklu. Zgrzewarki wibracyjne

produkowane przez spétke¢ Dukane

zostaly wyprodukowane w taki spo-

sOb, aby byly wydajne i niezawodne.

Pracuja niezawodnie przez diugie lata

i oferuja maksymalng wydajnos¢ przy

duzym obcigzeniu.

Wibracje

Niektoére z innowacyjnych funkcji to:

e Sterujacy komputer z graficznym
interfejsem i ekranem dotykowym

¢ Pelna zgodno$¢ ze standardowa sie-
cig ethernet, umozliwiajgca nieogra-
niczony dostep do zapisanych plikéw
konfiguracji i historii

* Wyrafinowany system zabezpieczen,
gwarantujacy zmiany konfiguracji
tylko przez uprawniony personel

e Zaawansowany tryb indeksowania,
umozliwiajacy dynamiczna zmiang para-
metréw podczas procesu zgrzewania

® Programowane interfejsy wejscia
1 wyjScia z zatrzaskami narzedzi,
zachowaniem proézni lub czujnikami

Wytrzymata konstrukcja umozliwia

zachowanie jednolitej jakosci, nieprzerwa-

nej produkgji i minimalnych przestojow:

® Masywny, jednocze$ciowy most prze-
nosi wibracj¢ na obrabiany element,
nie na maszyn¢

e Sztywny uktad podnos$nika z cztere-
ma szynami

e Optymalizacja komponentow wediug

koricowej analizy FEA, umozliwiaja-
ca wigksze obcigzenia narzedziowe
¢ Automatyczne dostrajanie do czgsto-
tliwosci rezonansowej narzedzi
e Maksymalny poziom szumu cigglego
nie przekraczajacy 80 dbA
Na zyczenie oferujemy rowniez zgrzewar-
ki wibracyjne do taczenia duzych elemen-
téw lub specjalnie uksztattowanych ele-
mentow oraz réwniez urzadzenia o spe-
cjalnych wtasciwosciach jak na przyktad
plyty nosne z mechanizmem przektadni.

Cieplne

Podczas zgrzewania punktowego nasze
cieplne systemy dociskowe potrafig
obstugiwac kilka kotkéw topikowych
lub pracowac¢ réwnoczesnie w kilku
poziomach. Urzadzenia te mozna wyko-
rzysta¢ do wybijania albo zaczyszczania.
Dzigki wykonaniu naszych urzadzen
z elementéw prefabrykowanych jest
mozliwe szybkie przestawianie i zmody-
fikowanie urzadzenia w zaleznosci od
potrzeb Panstwa produkcji.
Specjalny sterownik z cyfrowym ekra-
nem dotykowym automatycznie rozpo-
zna i uaktywni przesuwane zestawy lub
sterowniki strefy cieplnej w taki spo-
sob, w jaki sg dodawane.
Cieplne systemy dociskowe s3 wyposazone
w wiele funkcji innowacyjnych:
e Fatwe w uzyciu gtéwne i zalezne
moduly do fatwego poszerzania oraz
konserwacji
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e Intuicyjne ustawienie oraz sterowa-
nie za pomoca gléwnego ekranu
dotykowego oraz cyfrowych sterow-
nikow cieplnych.

» Wszystkie elementy sterownicze
i wySwietlane dane sg usytuowane na
frontowej stronie urzadzenia, i sa
fatwo dostepne

* Tryb ustawienia ufatwia zmian¢ usta-
wienia w celu nowego uzycia

o Hydrauliczne'| sterowanie predkoscia
jest elementem standardowego
wyposazenia

o Stoly obrotowe lub taSmy nosne mozna
W prosty sposob wigczy¢ do systemu

® W procesach koricowego chiodzenia
dostgpne sg uktady przesuwowe oraz
elementy szybkomocujace

Inna naszg innowacja w dziedzinie

zgrzewania cieplnego jest sonda ter-

miczna Multi-Adjustable Thermal

Probe (MATP) z mozliwoscig usta-

wienia. Jej wyjatkowe wykonanie

umozliwia szybkie zmodyfikowanie
pozycji lateralnej lub radialne;j.

Plytowe

Zgrzewarki plytowe spotki Dukane
potrafig dostosowac si¢ do szerokiej
gamy rozmiaréw elementéw i konfigu-
racji. Urzadzenia te wytwarzaja bardzo
wytrzymate spoiny cieplne oraz mecha-
nicznie wytrzymate potaczenia geome-
trycznie skomplikowanych elementow.
Wykorzystanie tych duzych urzadzen
ogranicza wylfacznie Panistwa wyobraz-
nia. Dostarczamy standardowe konfi-
guracje lub konfiguracje w zaleznosci
od wymagan w wykonaniu poziomym
lub pionowym.
Nasze standardowe urzadzenia
posiadaja:
¢ Dwie cyfrowo sterowane strefy ciepl-
ne i przygotowanie dla czterech stref
¢ Cyfrowy ekran dotykowy z opcjami

intuicyjnego ustawienia i sterowania
¢ Eksploatacja pneumatyczna, opcja
hydrauliczna

® Przechowywanie elementéw w proz-

ni oraz zestaw czujnikéw
* Zamknieta przestrzer robocza
z wentylatorami ssacymi
* Oddzielna komora pneumatyczna
umozliwiajgca zachowanie czystosci
i cicha pracg zaworow
® Mozliwos¢ szybkiej wymiany narzedzi
e Zabezpieczone, wywazone plyty

Obrotowe

Zgrzewarki obrotowe standardowe
oraz produkowane na zamoéwienie
potrafig opracowac praktycznie dowol-
ny element posiadajacy okragte zlacze.
Niezawodne hermetyczne zfacza

1 wysoka sprezysto$¢ przy mocowaniu

elementdéw to tylko dwie z zalet, ktére

oferuje zgrzewanie obrotowe.

Zgrzewarki obrotowe spo6tki Dukane

wyrdzniaja si¢ nastgpujacymi wlasciwo-

Sciami:

e Zaawansowane sterowanie Servo-
Weld™, umozliwiajace doktadne
zorientowanie elementow

¢ Konfiguracje indywidualne na zaméwienie

¢ Tryby wstepnego obrotu, poniesienia
elementu i wyzwolenia przy momencie
obrotowym

¢ Programowanie intuicyjnym ekranem
dotykowym

¢ Pamigc dla wielu plikéw konfiguracji

® Programowanie limitéw parametréw
elementéw

¢ Hydrauliczna kontrola szybkosci
w standardzie urzadzeri pneumatycznych

¢ Blokada drzwi zabezpieczajace konfi-
guracje mechaniczng

¢ Fatwa integracja z systemami automatyki

¢ Niewielkie rozmiary warsztatowe

Przedstawione urzadzenia moga zawiera¢ niestandardowe wyposazenie lub wyposazenie dostarczone przez odbiorce.
Standardowe i niestandardowe wyposazenie urzadzern podano w kartach specyfikacji.
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Urzadzenia domowe

Zar6éwno do matych piyt elektrycznycha jak i duzych,
skomplikowanych elementéw, spotka Dukane ofe-
ruje najlepsze rozwigzanie do opracowania wszyst-
kich rodzajéw urzadzen gospodarstwa domowego.

Przemyst samochodowy

Wewnatrz, na zewnatrz i pod maska samochodu
znajduje si¢ wiele elementéw wymagajacych pota-
czenia tworzyw sztucznych. UczestniczyliSmy przy
faczeniu wlasciwie wszystkich tych elementow.

Elektronika

Od prostych podiaczen elektrycznych po elektro-
nicznie skomplikowane komputery osobiste,
...wszedzie tutaj mozna znaleZ¢ polaczone tworzywa
sztuczne, ktére wymagaja dobrych rozwiazan eko-
nomicznych oraz jakosciowych.

Oprzyrzadowanie medyczne

Urzadzenia przeznaczone do produkcji oprzyrzado-
wania medycznego nalezy z reguly skalibrowaé

i kontrolowac. Jezeli potrzebuja Paristwo udokumen-
towane;j statystyki sterowania procesami w produkcji,
mamy rozwigzanie, na ktérym moga Paristwo polegac.

Technika opakowan

Niezaleznie od tego, czy sa to nakretki z tworzyw
sztucznych, czy tuby, woreczki, uchwyty, futeraty,
uformowane opakowania lub opakowania z folii
pecherzykowych, gwarantujemy, ze opakowanie
bedzie tej samej jakosci, jak produkt w srodku.

Tekstylia

Nasz osrodek techniczny materiatéw i folii pracuje
nad kazdym nowym tkanym i nietkanym materia-
fem w aplikacjach obrotowych, tnacych, wybijanych
i przesuwowych.

Zabawki

Wigkszos¢ zabawek i produktéw dla dzieci wymaga
niezawodnego oraz nietoksycznego rozwigzania
zlaczy. W celu okreslenia najlepszego rozwigzania
bedziemy wspoétpracowaé z Panistwem.

Poréwnawcza
tabelka proceséw

&

[ Mozliwe wymiary etem. [ sMm ] ML | m [ sm] w M
Sposoby faczenia
Zgrzewanie ° 0 . . .
Wsadzanie ° niektore o
kaczenie redukcyjne ° niektore °
Wktadanie o °
Zgrzewanie punktowe o
Zaczyszczenie ° . °
Wybijanie ] °
Materiaty (musza byé termoplastyczne)
Amorficzne . . . . . .
Semikrystaliczne Mate . . . . .
Mater. sprezyste (TPE) niektore | niektore . o niektore | wsadzanie
Materiaty i folie ° niektore | niektore | niektore
Koszty
Energia $ $$ $$$ $ $ $$
Praca $ $$ $$ $$ $ $$
Urzadzenia $ $$ $$ $$$ $ $
Narzgdzia $ $$$ $$ $ $ $
Wydajnosé
Sita ztacza o F 7 ' T _
Czas cyklu () ™ <) ™ ™ C)
Wytrzymato$é koricowa oy o S NI o g
Wymagania elementéw
Konstr./hermet. ztacza . . . . ° -
Cienkoscienne elementy . PD ° -
Wigcej elem. w cyklu PD o . . 0
Jednolite/state promieniowanie . .
Wielow. zgiete. zfacza PD . . ° .
Zgrzew. wewn. powierz. . PD . L] -
Legenda wymiarow czesci S = maly M = $redni L = duzy
Legenda kosztéw $ = niskie $$ = zrednie $8% = wysok.
Legenda wydajnosci L = niska M = $rednia H = wysoka

Legenda wymag. od elem.

PD = w zalezno$ci od elementu




