Zaawansowane mozliwosci
ultradzwiekowe

Hydrauliczna kontrola predkosci
Szybko$¢ skoku ramienia jest kluczowa
w osiagnieciu wysokiej jakosci polaczen 1 spdjnos¢ mozna osiggnac jedynie dzieki
w branzy produkeji produktow precyzyjnej kontroli predkosci
medycznych. Ponizej przedstawiamy kilka ~ opuszczania ramienia.
produktéw 1 funkgji, ktére pomogly Pozwalajac uzytkownikowi doktadnie
naszym klientom wprowadzi¢ ich regulowa¢ ten parametr, hydrauliczna
produkty medyczne na rynek: kontrola predkosci reguluje ilos¢
materiatu przeptywajacego do potaczenia
Dynamiczny kontroler procesu 1 poprawia koficowy wyglad produktow
(Dynamic Process Controller™) o speczanych koncach 1 wyttaczanych
Yaczac ﬁmkqe generatora, kontrolera wzorach.
procesu 1 multipleksera w jednym
urzadzeniu, Dynamic Process Controller
(DPC) jest najbardziej zaawansowanym
mikroprocesorem dostepnym w branzy
stosowania ultradz’wigkéw DPC mozna
zaprogramowac¢ tak, aby kontrolowat
proces laczenia wedtug sily, predkosci, ci$nienia 1 przytrzymywanie polaczonego
odlegtosci (opadnigcie w stopie), zespoiu pod drugim, wigkszym
odleglosa bezwzglgdne], amplitudy, ci$nieniem.
energii, szczytowej mocy lub czasu...lub Tej funkeji mozna réwniez
tez ich kombinacji. Inne funkcje uzywa¢ do rozpoczynania
obejmuja: zgrzewama z ]ednym
* Generowanie danych do walidacji ci$nieniem 1 jego
(zatwierdzania) czeéci/procesu koficzenia z drugim
* Definiowane przez uzytkowmka ci$nieniem. Funkcja
gérne/dolne limity proceséw pozwalaja podwdjnego
na definiowanie dobrych zlych ci$nienia jest czgsto
1 podejrzanych czgsci w oparciu stosowana do

Innowacje Dukane w technologii
ultradzwickdw byly kluczowe

Podwojne ci$nienie®

Podwdjne ci$nienie, to co$ spotykanego
tylko w urzadzeniach Dukane
pozwalajacego na zastosowanie
ultradzw1§kow przy jednej warto$ci

0 27 r6éznych cech procesu zgrzewania

* Przechowywanie do 25 konfiguracji pofaczen
zastosowan 1 minimalizacja potrzeby hermetycznych lub
powtarzania konfiguracji lub ponownej przezroczystych.

certyfikacji procesu

* Wykresy generowane podczas produkcji
pokazujace charakterystyke procesu

* Mozliwoé¢ dwukierunkowej
komunikacji pozwala na podtaczenie
do wielu urzadzen wyjsciowych, w tym
monitoréw, drukarek, komputerow
1 urzadzen zbierajacych dane

* Cisnienie profilu podczas cyklu
zgrzewania
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Przytrzymywanie w odleglosci
Utrzymujac zgrzewy 1 speczenia w
zakresie tolerancji do %.0001", funkcja
przytrzymywania w odlegtoéci oferuje
lepsza kontrolg roztopionego materiatu 1
wyplywu. Ta funkcja jest czesto stosowana
w zbiornikach i urzadzeniach zszywajacych.

Zgrzewanie wedlug odleglosci*
Rejestrujac wyniki doktadnych pomiaréw
odlegtoéci, funkcja zgrzewania wedtug
odlegtosci taczy elementy zgodnie z odpo-
wiednia gltebokoscia zgrzewu. Zapewnia
to, ze taka sama ilo$¢ materiatu faczeniowego
jest topiona dla wszystkich czedci.

PCT™*

iPC oznacza Intelligent Process Control -
czyli inteligentng kontrole procesu - to
funkcja zapewniajaca graficzny interfejs
uzytkownika pozwalajacy na obstugiwanie
dynamicznego kontrolera procesu (DPC)
Dukane 4 poziomu przy maksymalnej
wyda1nosc1 1 z najwigksza fatwoscia. Program
iPC pracuje na typowych komputerach PC,
dlatego nie trzeba kupowaé zadnego
specjalnego, dedykowanego lub
opatentowanego sprzgtu. Po uruchomieniu
programu, menu rozwijane pozwala na latwe
poruszanie si¢ pomiedzy ekranami
kontrolnymi. Na ekranach kontrolnych
wystarczy uzy¢ suwakdw by regulowac
parametry poprzez klikanie 1 przesuwanie.

Elektroniczny regulator ci$nienia

Ta funkcja pozwala na elektroniczne usta-
wianie, kontrolowanie i monitorowane cisnie-
nia powietrza doprowadzanego do prasy.
Jako elektro-pneumatyczny odpowiednik
recznie ustawianego regulatora powietrza
na glowicy prasy, elektroniczny regulator
ci$nienia pozwala na kalibracje sprzetu

i walidacje procesu.

Ogniwo obciazeniowe (przetwornik sity)
Mierzac site podczas cyklu zgrzewania a
potem przetwarzajac site mechaniczna
na sygnat elektroniczny,
ogniwo obcigzeniowe
uruchamia energie
ultradzwigckowa przy
precyzyjnie okreslonych
przez uzytkownika
poziomach sily. Pozwala
to na kalibracje sprzetu
i walidacje procesu.

* . . . , . . . .
Oznacza innowacje w branzy, ktérych pionierem byla firma Dukane Ultrasonics
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jakosci—celu, jaki Du alne Ultras

moze pomoc Panstwu osiagnac.

Jest tak poniewaz wspolpracujemy z bra
medyczng juz od dziesiecioleci. Oferuja
niezawodne i kontrolowane technologie
1 wyposazenie — i popierajac to niezrow
obstuga i wsparciem klienta—pomoglism
juz tysiacom firm wprowadzi¢ ich prod

medyczne na rynek.

DUKANE
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Kontrolowane,

nlezawodne__wynl

Od oprogramowania po sprzet, praca
Panistwa ultradZWIekowego systemu jest
kluczowa dla osiagniecia wysokiej jakos$ci
pofaczen. Dukane oferuje najbardziej
zaawansowane 1 elastyczne wyposazenie
pozwalajace utrzymywac Panistwa procesy
pod kontrolg —cze$¢ za czescia.

Sterowanie mikroprocesorowe

Nasz 32-bitowy mikroprocesor RISC
jednoczesnie kontroluje 1 monitoruje
funkcjonowanie Pafistwa urzadzen—

w oparciu o ustalone przez Pafistwa
parametry. Mozna generowa¢ informacje
dotyczace wszystkich czesci lub
konfiguracji w celu zapewnienia jakosci,
powtarzalnosci 1 walidacji czesci/procesu.

Statystyczna kontrola procesu

W odréznieniu od urzadzen
ultradZzwickowych konkurencji, nasze
mikroprocesory obstuguja wiele pakietéw
SPC (statystycznej kontroli procesu). Daje
to Pafistwu swobode wyboru programu
SPC—lub zintegrowania naszych urzadzen
ultradZzwigckowych z juz istniejacym
programem.

Automatyka

Gniazda wej$cia/wyjécia komunikacji

w naszych systemach maja unikalng
konstrukcje utatwiajaca potaczenie
elektryczne ze zautomatyzowanymi
maszynami. Jest to szczegdlnie przydatne
do wytwarzanie produktéow w duzej ilosci,
takich jak zbiorniki i filtry.

Latwos¢ uzytkowania

Nasz sprzet 1 oprogramowanie s3 przyjazne
dla uzytkownika. Systemy pras sa tatwe

w obstudze, co

minimalizuje mozliwo$¢ e

powstania bledu ludzkiego.

Programowanie parametréw procesu jest
tatwe dzigki intuicyjnym menu naszego
wyjatkowego ekranu dotykowego.

Solidna konstrukcja sprzetu

Wyposazone w wytrzymale ramy

z odlewanego aluminium i prowadnice
z lintlowymi loiyskami kulkowymi, nasze
systemy zmme]sza]q odksztatcenia

1 zapewniaja mechaniczna powtarzalno$é

1 doktadnosé.

Spodjna obstuga i wsparcie
Niezréwnana obstuga 1 wsparcie to kolejna

cecha odrézniajgca Dukane od konkurencji.

Aby Panstwa zastosowanie maszyn odniosto
sukces, bedziemy z wami pracowal od fazy
koncepcyjnej az po skoficzong czeéé.

I bedziemy zawsze dla was dostepni po
tym, jak juz rozpoczniecie petng produkgje.

Konsultacja konstrukcji

Nasi do$wiadczeni inzynierowie sprzedazy
moga pomdc Pafistwu w projektowaniu
czedel 1 zhaczy na poczatku produkeji.

Mozliwoéé¢ dostosowania
do indywidualnych potrzeb

Kazde zastosowanie jest inne. Jesli macie
Panstwo specjalne potrzeby, ktérych nie
zaspokoi nasz standardowy asortyment,
stworzymy system dostosowany do Panstwa
potrzeb.

Krotki czas
przetwarzania

Regionalne Centra
Techniczne na catym
$wiecle zapewniaja
szybka dostawe
Pafistwa zamowienia —
dzieki czemu mozecie
szybko wprowadzi¢ wasz
produkt na rynek.

Wsparcie w konfiguracji

Nasz inzynier sprzedazy
skonfiguruje Pafistwa zastosowania, dzigki
czemu bedziecie mogli rozpoczaé produkeje
natychmiast.

Lokalne wsparcie

Regionalne Centra Techniczne zatrudniaja
inzynieréw serwisowych na pefen etat,
dyzuruja cych 24 godziny na dobe. Centra
sa odpowiednio wyposazone w celu oceny
zastosowan 1 oprzyrzadowania,
przeprowadzania testow wykonalnoéci,
wytwarzania serii testowych czgdci 1
serwisowania sprzetu.

Szkolenie

Warsztaty szkoleniowe odbywajg sie bez
przerwy w naszych biurach w St. Charles,

w stanie Illinois.

Osiem réznych programoéw obejmuje wiele
tematdw, w tym pozyskiwanie danych 1 SPC,
skomputeryzowana kontrole procesow

1 projektowanie czgdci. Dostepne s3 réwniez
regionalne programy szkoleniowe 1 warsztaty
w zakladach klienta.

Program gwarancyjny/sprzet zastepczy
Udzielamy 3-letniej gwarancji na wszystkie
nasze urzadzenia ultradZwigkowe. A jesli
pojawi si¢ problem ze sprzetem, prosze nie
martwi¢ si¢ przestojem—zapewniamy
bezptatnie sprzet zastepczy.

branzy medycznej
e jak to narzedzie do
0 narzadu pustego, jak
znaczeniu dla opieki
adzen diagnostycznych.

Ultradzwiekowa przewaga

Jesli chodzi o faczenie lub montaz
elementow z tworzywa sztucznego, istnieje
szeroki wybor rozwiazan. Ale czy te
wszystkie cechy opisane ponizej dotycza
innych proceséw?

Certyfikowane/kwalifikowane

Yaczenie ultradzwigkowe to proces
podlegajacy certyfikacji a dane SPC mozna
generowaé w celu kwalifikacji wszystkich
czeéci. A poniewaz nie stosuje sie zadnych
obcych substancjt (takxch jak kleje lub
elementy mocujace), cze$¢ przetwarzana
ultradzwickowo pozwala na latwiejsze
spetnienie wymogéw zatwierdzenia przez

FDA.

Czyste, bezpieczne

Urzadzenia ultradzwigkowe nie emitujg
spalin ani gazéw wydechowych, dlatego
tworza bezpieczne §rodowisko pracy dla
pracownikoéw. Poza tym jest to odpowiedni
sposob do zastosowan wymaga]qcych
pomieszczen czystych Co wigcej,
skoniczone czeéci s3 réwniez bardzo czyste.

Kalibracja

Zadna inna metoda nie pozwala na taka
kontrole proceséw jak ultradzwigki;
mozliwa jest kalibracja wszystkich
kluczowych parametréw zgrzewania, w tym

Poniewaz konstrukcja polaczenia jest
kluczowa w montazu/laczeniu
ultradzwi¢kowym, szczegdlnie
w przypadku czesci

z wieloma szczegotami

i wieloma punktami
zgrzewania, nasi

inzynierowie sprzedazy
angazuja sie na poczatku
zastosowania w celu
udzielania pomocy
w projektowaniu
czedci 1 zlacz.

Nasze kontrolery mikroprocesorowe umozliwiaja walidacje czesci/procesu;
umozliwiaja one réwniez naszym klientom spelnianie surowych wymogéw co do ich
zastosowan, takie jak zapewnienie hermetycznego uszczelnienie w tym filtrze do krwi.

czasu, odlegtosci, odlegtosci bezwzgledne;,
energli, szczytowej mocy, amplitudy, sily 1
predkosci.

Spojne, dokladne

Poniewaz ultradZwieki mozna kontrolowaé
mikroprocesorem, mozna umknqc btedow
ludzkich zwiazanych z 1nnym1 metodami
taczenia 1 uzyskaé bardziej spdjny proces.

Szybkie

Systemy ultradZzwigkowe nie wymagaja
okreséw rozgrzewania, dlatego mozna
rozpocza¢ produkeje od razu. Czasy cyklu
sa bardzo krétkie i systemy mozna tatwo
zautomatyzowac.

Niskie wymogi konserwacji
Po petnym uruchomieniu systemu, wymogi
konserwacyjne 1 kalibracyjne s3 minimalne.

Wydajne kosztowo

Blorqc pod uwage koszt przypada]qcy na
cze$é, ultradzwu;kl s3 ogdlnie mniej
kosztowne niz konkurencyjne metody
taczenia lub montazu.

Medyczne studia
przypadkéw

Igta Corsona
Surgin, Inc.
Firma Surgin wspétpracowata z Dukane
w celu opracowania pofaczenia dwéch
potéwek igly z tworzywa ABS. Uzycie
elementow kierowania energii wokot osi
kaniuli pozwolita na uzyskanie zgrzewu
w 360° w tym trudnym
miejscu; elementy
kierowania energii
zostaly réwniez
mieszczone wokol

olowa¢ zgrzew wedlug
odlegtosei absolutnej.

Pokrywa do preparatow
Hycor Biomedical

Hycor ultradzwigkowo
zgrzewa pokrywe
z poliweglanu z plytkami
w, co pozwala wytworzy¢
na probki laboratoryjne.
jeto$¢ kieszonek jest tak
dzana co godzing podczas
) Hycor korzysta

cesora Dukane—z liniowym
—w, celu zgrzewania
vego. Pozwala to na kontrole

niewielkiej tolerancji.

Zawor lejowy

worzywa ABS, ale polaczenia
)j mienne) a zewnetrzny

uszczelnienie. Obie obudowy m
by¢ dofaczane jednoczesnie, dlatego
opracowano- speqalny rozdzielony

element mocujacy podplera]qcy
i zaciskajacy dolng cze$¢ zaworu.




