DUKANE

Intelligent Assembly Solutions

Kolorowy ekran dotykowy
Z intuicyjnym menu
sterowania

Najlepsze w kategorii funkcje standardowe

* Wysoce precyzyjny serwomotor tarczowy z doktadnoscia
ustawienia +/- 0,1 stopnia

e Duzy kolorowy ekran dotykowy sterowania z intuicyjna
struktura menu i wbudowanym systemem pomocy

* Programowane limity parametréw czesci

* Potaczenie RS-232 pozwalajace na przesytanie danych
czesci

* Whbudowana pamiec 8 zestawdw konfiguracji czesci

e Parametry konfiguracji chronione hastem

* Drzwiczki zamykane na klucz zapobiegaja nieupowaz-
nionemu dostepowi do ustawien mechanicznych.

e Zgrzewanie wedtug czasu, obrotow, energii lub odlegtosci
catkowitej, z ustawieniem kierunku lub bez

e Uruchamianie w oparciu o potozenie lub moment
obrotowy

* Tryby wstepnych obrotéw i odbierania czesci

* Wyjatkowo sztywna prostokatna kolumna rurowa
o praktycznie pomijalnej wartosci ugiecia

e Skok do 6” (150 mm) zwiekszajacy wszechstronnosci
i utatwiajacy tadowanie i wytadowywanie czesci.

* Pneumatyczne uruchamianie pionowe z hydrauliczna
regulacja predkosci w standardzie, maksymalna sita
docisku wynoszaca 2200 N (500 funtéw)

Zgrzewarka tarczowa ServoWeld™ Dukane jest przeznaczona
do precyzyjnego montazu czesci termoplastycznych
o okragtym ztaczu. Zgrzewarka opiera sie o serwomotor
regulujacy ustawienie promieniowe ukonczonej czesci
z doktadnoscia przekraczajaca +/- jedna dziesiata stopnia.
W poréwnaniu do konkurencyjnych maszyn korzystajacych

SVTO32R

@ servaweia
(Touch Control SVT042R

Zabezpiecz ustawienia przed
zmianami korzystajac z drzwiczek
zamykanych na klucz.

z silnikow indukcyjnych, serwomotory pozwalaja uzyskac
wyzszy moment obrotowy przy znacznie mniejszych
rozmiarach. Te zintegrowane maszyny stotowe sa duzo
bardziej kompaktowe niz starsze modele zgrzewarek
tarczowych i sqa odpowiednie do pracy niezaleznej,
jak rowniez do zintegrowania ze zautomatyzowanym
wyposazeniem. Dostepne sa dwa rozne modele.

Jeden model to maszyna o wysokiej predkosci i niskim
momencie obrotowym do montazu matych czesci o Srednicy
do 50 mm a drugi model to model o niskiej predkosci i
wysokim momencie obrotowym, przeznaczony do montazu
wiekszych czesci.

Ze zgrzewarka tarczowa zintegrowano nowy uktad
sterowania oparty o technologie kolorowego ekranu
dotykowego z intuicyjna struktura menu.

Ekran dotykowy daje dostep do bogatej listy funkgcji, w tym
do trybéw wstepnego obciazenia i wstepnych obrotow,
odbierania czesci i uruchamiania w oparciu o wykryta
warto$¢ momentu obrotowego. Zgrzewarki Servo Weld
moga zgrzewad w zaleznosci od czasu, liczby obrotow lub
absolutnej odlegtosci, z wtaczona lub wytaczona funkcja
pozycjonowania promieniowego. W pamieci maszyny
mozna zapisa¢ do o$miu plikéw konfiguracji i korzystac
z programowanych limitow dotyczacych wszystkich
gtéwnych parametrow procesu. Urzadzenia pozwalajace
na konfiguracje ustawiers pneumatycznych i mechanicznych
znajduja sie za panelem zamykanym na klucz, co zapobiega
zmianom ustawien przez osoby nieupowaznione. Zgrzewarki
tarczowe ServoWeld(tm) spetniaja réwniez wymogi CE.

...ciag dalszy na tylnej stronie
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Najlepsze w kategorii funkcje standardowe (ciag dalszy)

Optyczne przetaczniki wtaczania cyklu zmniejszajace
zmeczenie operatora

Ergonomiczna podstawa ze wskaznikami stanu
Kompaktowa i zintegrowana konstrukcja pozwala
wyeliminowac kable i zmniejszy¢ rozmiary instalacji
Ztacze automatyki z funkcjami rozpoczecia cyklu, gory
skoku, stanu systemu, jakosci czesci, sygnalizacji czesci
na miejscu, zaciskania osprzetu itp.

Petna gwarancja na czesci i robocizne w Ameryce
Pétnocnej (skontaktuj sie z biurem Dukane, aby uzyskac
informacje o gwarancji poza Ameryka Pétnocna)
Certyfikaty CE i NAFTA

Opcje
* Model o wysokiej predkosci i niskim momencie obrotow-

ym do czesci do srednicy ztacza do okoto 80 mm

Model o niskiej predkosci i wysokim momencie obrotow-
ym do czesci o srednicy ztacza w zakresie od 50 do 200
mm

Przetozenie 3:1 lub 5:1 dla wiekszych czesci

System prozniowy narzedzi obrotowych

Wieksze sitowniki pneumatyczne o sile docisku do 3100
N (700 funtow)

Dostepne wersje ,bez podstawy” lub ,bez podstawy
i kolumny” do wbudowania w uktad automatyczny

Kabel taczacy z uktadami automatycznymi

Zestaw zdalnego ekranu dotykowego z przewodem do
instalacji w uktadach automatycznych

Zestaw z dwupozycyjnym talerzem obrotowym pozwala
natadowanie jednego elementu osprzetu o rozmiarach do
12 na 14 cali (305 mm na 356 mm), podczas gdy drugi po-
zostaje pod gtowica obrotowa, co zwieksza wydajnosé

Dane techniczne maszyny

Wymogi dotyczace zasilania:

Prad zmienny jednofazowy, napiecie 200-250 V,

50/60Hz @ 20 A (Maszyna moze rowniez pracowac

z zasilaniem o napieciu pradu zmiennego 120V,
60Hz, @ 20 A ale w tej opdji jest ograniczona do

montazu mniejszych czesci.)

Ciezar
170 kg (375 funtéw)
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Dtugosc skoku: 6” (152 mm)

Regulacja wysokosci: 14”7 (357 mm)
Maksymalna srednica narzedzia obrotowego:
16” (406 mm) w konfiguracji standardowej
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